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7. 线张力的调节 / THREAD TENSION

注意    进行此操作时，务必关掉电源开关避免意外伤害。操作前确保马达停止工作。!

8. 针与旋梭的关系 / NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP

注意    进行此操作时，务必关掉电源开关避免意外伤害。操作前确保马达停止工作。!

     上线张力的调节：转动线张力调节螺帽  
      ①，依顺时针旋转，上线张力增加；反  
      之，以逆时针旋转，则上线张力减少。
     底线张力调整：转动线张力调节螺丝 ② 
     ，依顺时针旋转，底线张力增加；反之
      以逆时针旋转，则底线张力减少。

上刻度线
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下刻度线
Lower marker line
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针棒高度的调整：
1）使针棒位于最低位置，是针棒的上刻度线 A 对准针棒下套管 ① 的底端,然后锁紧针棒束环 ② 固定螺     
     丝 ③。

机针与旋梭同步的调整：
2）使上升针棒的下刻度线 B 对准针棒下套管 ① 的底端，进一步调整使旋梭的勾线尖部 ④ 与针的中心 
         位置 ⑤ 无限接近。
3）使旋梭的勾线尖部 ④ 与针的中心位置 ⑤ 的间隙为 0.02-0.05MM。

9. 护针片位置的调整 / ADJUSTING THE NEEDLE GUIDE

注意    进行此操作时，务必关掉电源开关避免意外伤害。操作前确保马达停止工作。!

 更换旋梭时，务必确认护针片与旋梭的位置。

 让护针片 ② 让针 ① 稍微弯曲 0.1-0.2mm。

 使用螺丝刀调整护针片，往内或往外之方向。

勾线尖部
Hook point

护针片
Needle guide
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